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(54) Befestigungssystem fur Kompaktplatten 

(57) Ein Befestigungssystem 1 f£lr Kompaklplatten 3 
weist ein Prof il 2 auf, das die Kompaklplatten mit einem 
an einer Wand befestigten Grundkflrper 4 verbindet In 
den dem GrundkOrper zugewandten Seilen der Kom- 
paktplatte 3 sind Frflsungen 5 vorhanden, deren Quer- 
schnitte mit einem TeilstOck 10 des Profils paGgenau 
zusammenfQgbar sind. En weiteres Teilstuck 20 des 
Profils 2 hat efnen auf den Kopf gestellten L-fOrmigen 
Querschnitt und ist in einem Einschnitt 24 des GrundkOr- 
pers 4 formschlussig einsetebar. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Befestigungssystem fur 
Kompaktplatten aus einer oder mehreren rnheinander 
heiBverpreBten, mit Harz impragnierten Faserschichten, s 
die auGen an zumindest einer Seite mit einer Dekor- 
schicht beschichtei sind, zur unsichtbaren Montage auf 
einem GrundkOrper. 

Der Aufbau von Kompaktplatten, insbesondere von 
sogenannten HPL (high pressure laminate)-Kompakt- >o 
platten, ist nach DIN 16926 bzw. ISO 4586 festgelegt 
Unter den Begrlff Kbmpaktplatlen fallen auch solche 
Platten, die einen der DIN- oder ISO-Norm sehr ahnli- 
chen Aufbau besrtzen. Die Kbnponenten derartiger 
Kompaktplatten werden aus den gleichen Materialien in 15 
den gleichen Hochdruckpressen hergestellt wie alle 
HPL-Platten und enthalten, je nach Fbrmungsverfahren, 
fallweise Klebeschrchten. Die ein- bzw. beidseitige deko- 
rative Farbgebung der Kbmpaktplatte kann auf einer 
glatten oder strukturierten Oberfiache vorgenommen 20 
werden. 

Der Kern von HPL-Kbmpaklplatten besitzt eine sehr 
groBe Festigkeit und kann daher gro(3e Krafte aufneh- 
men, ohne zu Bruch zu gehen oder sich zu verformen. 

Derartige Platten werden insbesondere fur Fassa- 25 
den- und Wandverkleidungen aufgrund ihrer hohen Wit- 
terungs- und Formbestandigkeit eingesetzt, wobei 
darauf geachtet wird, daB die Befesitgung der Platten an 
einer Wand Oder einem GrundkOrper von auGen her 
unsfchtbar ist Solche unsichtbaren Befestigungen wer- 30 
den bisher fur HPL-Kompaktplatten in der Weise reali- 
siert, da3 diese Platten geklebt oder mittels Schrauben 
befestigt werden. Bei Schraubveibindungen erfolgen 
diese direkt mit den Kompaktplatten, wobei im allgemei- 
nen die DGbel in den Platten stecken. Die Verbindung 35 
mit der dahinter Jiegenden Wand bzw. mit dem dahinter 
beflncfiichen GrundkOrper geschieht Qber BOgel. Bel 
einer Wandbefestigung der Kompaktplatten werden im 
allgemeinen die Schraubverbindungen mit Hilfe von 
Dubeln in den Platten hergestellt Dabei ist es wegen der 40 
hohen Biegesteifigkeitbeiden Kompaktplatten erforder- 
Iich, abhangig von der Belastung und dem Format der 
Kompaktplatte, relativ viele Befestigungspunkte vorzu- 
sehen, wodurch die gesamte Montage vor Ort zeitauf- 
wendig und dementsprechend teuer wird. <s 
Unterschiedliche Plaftenformate. bei unsichtbar befe- 
stigten Kompaktplatten, erfordern meist komplizierte 
Beaibeitungsschritte auf der Baustelle oder zusatzliche 
Bearbeitungsschritte In der Werkhalle fOr die Vorberef- 
tung der Kompaktplatten. so 

Zur Herstellung von Eckverbindungen in Holz und 
fur die LinearfQhrung von Schlitten oder dergleichen 
Maschinenteilen ist es bekannt, Nut- und Federverbin- 
dungen bzw. Ftihrungsnuten und mit diesen im Eingriff 
befindltche GleHstOcke zu verwenden, die den gleichen 55 
Querschnrtt wie die Fuhrungsnut besitzen, und in diese 
eingepaBtsind. 

Aufgabe der Erfindung ist es, fur Platten, die f Or wH- 
terungsfeste VerWeidungen verwendet werden, ein 



Befestigungssystem zu schaffen, bei dem die Platten 
Qber das GesamtmaB ihres Formats befestigt werden 
kOnnen und eine weitgehend spannungsfreie Verbin- 
dung von Platten und dahinter liegender Wand oder 
eines Grundkflrpers ermOglicht wird. 

Diese Aufgabe wird erf tndungsgem&G in der Weise 
gelOst, da8 das Befestigungssystem aus einem Profil 
besteht, das die Kompaktplatten und eine Wand bzw. 
einen GrundkOrper miteinander verbindet, und daG in 
den dem GrundkOrper zugewandten Seiten der Kom- 
paktplatten Frdsungen angebracht sind, deren Quer- 
schnitte sich mit Teilstucken des Profil s decken. 

In Ausgestaltung der Erfindung weist die einzelne 
Frasung eine Tiefe auf, die im Bereich von einem Drittel 
bis zur Haifte der Dicke d der Kompaktplatte liegt und 
erstreckt sich die Frasung Qber einen Teil oder Gber das 
GesamtmaB der Kompaktplatte. 

Die Erfindung wird in der Weise weitergestaltet, daG 
die Frasung einen schwalbenschwanzfOrmigen Quer- 
schnitt aufweist und ein schwalbenschwanzfOrmiges 
Teilstuckdes Profils aufnimmt. 

Die weitere Ausgestaltung der Erfindung ergibt sich 
aus den Merkmalen der Schutzanspruche 4 bis 12. 

Mit der Erfindung werden die Vorteile erzielt, daB in 
Richtung der Langsachse des Profils die Kompaktplat- 
ten frei beweglich sind, so daB die wegen unterschiedli- 
cher Materialien von Kompaktplatte und Wand bzw. 
GrundkOrper auftretendenthermischen und hygroskopi- 
schen Unterschiede der Materialien aufgenommen und 
kompensiert werden kOnnen. Durch die Befestigung der 
Kompaktplatte auf dem Profil ergibt sich in Abhangigkeit 
von der Frasung- und Profil-Dimensionierung sowie vom 
Profilmaterial eine ErhOhung der Biegesteifigkeit der 
Kombination Kompaktplatte - Profil, in Richtung der 
Langsachse des Profils, senkrecht zur Plattenoberfia- 
che. Durch die richtige Dimensionierung wird die Verbin- 
dung Kompaktplatte - Profil - Wand bzw. - GrundkOrper 
spannungsf rei gehalten. 

Die Erfindung wird anhand von zeichnerisch darge- 
stellten Ausfuhrungsbeispielen naher eriautert. Es zei- 
gen: 

Rg. 1 in perspektivischer Explosionsdarstel- 

lung einen GrundkOrper, ein Profil 
sowie eine Kompaktplatte, 

Rg. 2 ausschnittsweise die Verbindung einer 

Kompaktplatte mit einem Profil; 

Rguren3a-3d schematisch verschtedene Profilfor- 
men in Verbindung mit Kompaktplat- 
ten. 

Eine Kompaktplatte 3 weist im unteren Teil eine Fra- 
sung 5 mit einem schwalbenschwanzfOrmigen Quer- 
schnitt auf. Die Frasung 5 erstreckt sich Qber die 
Gesamtiange der Kbmpaktplatte 3 oder nur Gber einen 
Abschnitt der Kompaktplatte, wie dies in Rgur 1 durch 
die gestrichelten Linien angedeutet ist. Ein Profil 2 ist aus 
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zwei Teilstucken 10 und 20 zusammengesetzt. wobei 
das eine Teilstuck 20 einen auf den Kopf gesteltten L- 
f6rmigen Querschnitt aufweist Das andere TeilstOck 10 
schlie&t mittig an den waagerechten Schenkel des Teil- x 
stocks 20 an und hat einen schwalbenschwanzffirmigen 5 
Querschnitt, der nahtlos in die Frasung 5 der Kbmpakt- 
platte 3 einschiebbar ist. Das TeilstOck 20 ist in einen Ein- 
schnitt 24 eines GrundkOrpers 4 formschlOssig 
einsetzbar. Dieser GrundkSrper 4 ist beispielsweise ein 
U-fOrmiger Metalltrager, der vertlkal in einem Stahlge- 10 
rust angeordnet ist, das den UmriB eines Ha uses lestiegt 
Oder der an der Wand eines Gebaudes Oder eines Rau- 
mes als Unterbau fur die Wandverkleidung befestigt ist. 
Der Etnschnitt 24 bef indet sich in den beiden Seitenwfin- 
den 23 des Grundk6rpers 4. 15 

Das Material des Profits 2 ist im aBgemeinen anders 
als das Material der Kompaktplatte 3, die aus einer Oder 
mehreren miteinander heiBverpreBten, mit Harz impra- 
gnierten Faserschichten besteht, die den Kern der Kom- 
paktplatte bifden. Die beiden AuBenseiten dieses Kerns 20 
sind jeweils mit einer Dekorplatte bez. Dekorschicht 
beschichtet. 

Figur 2 zeigt ausschnittsweise und im vergriBerten 
MaBstab das Befestigungssystem 1 mit dem Prof 9 2 und 
der Kompaktplatte 3. In die Frasung 5, die, wie schon 25 
zuvor erwdhnt wurde, einen schwatbenschwanzftirrni- 
gen Querschnitt besitzt, ist das Teifstuck 10 des Profils 
2 eingesetzt. Der UmriB bzw. Querschnitt des Teilstucks 
10 ist gleichfalls schwalbenschwanzfOrmig ausgebildet 
und fugt sich ohne Spiel ein. Die Frasung 5 wast eine 30 
Tiefe t auf, die im Bereich von einem Drittel bis zur Haifte 
der Dicke d, vgl. Rguren 2 und 3a, der Kompaktplatte 
liegt. Die geringe Tiefe der Frasung 5 ist moglich, da der 
Kern der Kompaktplatte 3 groBe Festigkeit besitzt, so 
daB schon eine so geringe Tiefe eine mechanisch sehr 35 
stabile Verbindung des Profils 2 mit der Kompaktplatte 3 
gewahrleistet. Das Profil 2 wird mit seinem TeilstOck 10 
wShrend der Montage seitJich in die Frasung 5 einge- 
schoben. Die L&nge des Profils 2 kann so gewahlt wer- 
den, daB sie sich fiber eine Teiliange, die Geeamtiange ao 
einer Kompaktplatte Oder Ober zwei Oder mehr Kbmpakt- 
platten erstreckt Das Profil 2 kann auch auf andere 
Weise, als in Figur 1 dargestellt, mit einem GrundkSrper 
bzw. mit einer Wand verbunden warden. So ist es bei- 
spielsweise mOglich, das TeilstOck 20 des Profils 2 an 45 
beliebig vielen Befestigungspunkten mit einer Wand 
oder einem GrundkSrper zu verschrauben. Durch die 
Verbindung zwischen Profil 2 und der Kompaktplatte 3, 
ahnfich einer Nut-Federverbindung, erfolgt das Zusam- 
menfQgen bei entsprechend richtiger Dimensionierung so 
der Querschnitte weitgehend spannungsfrei. Abhangig 
von der Dimensionierung der Frasung 5 und dem Profil 
2 wird durch die Verbindung dieser beiden Telle eine 
ErhOhung der Biegesteifigkeit in Richtung der Langs- 
achse des Profils (oder Frasung) der Kompaktplatte 3 ss 
senkrecht zu ihrer Oberflache erhalten. In Richtung der 
L&ngsachsedes Profils bzw. der Frasung 5 kann sich die 
Kompaktplatte 3 frei bewegen, so daB Unterschiede in 
den thermischen und hygroskopischen Wirkungen der 



unterschiedlichen Malerialien fflr das Profil 2 und die 
Kompaktplatte 3 aufgenommen und ausgeglichen wer- 
den kOnnen. 

Bei diesem Befestigungssystem konnen abwei- 
chende Formate der Kompaktplatten vor der Montage 
problemlos berOcksichtigt werden, indem beispielsweise 
die Langen der Profile auf die abweichenden MaBe der 
einen oder anderen Kompaktplatte gekurzt werden. 
Dadurch kOnnen die Bearbeitungs- und Montagezeiten 
bzw. -kosten niedriggehalten werden, im Vergleich 
hierzu sind die gangigen Klebetechniken fur Kompakt- 
platten kompliziert, da sie von der Temperatur und der 
Feuchtigkeit wahrend der Montage abhangen und 
auBerdem etliche Vorarbeiten, wie Entfetten, Grund- und 
Webeschichten anbringen, erfordern. Die Oblichen 
Schraubbbefestigungen sind arbeitsaufwendig, da 
sowohl das Profil und die Kompaktplatte miteinander 
verschraubt werden mussen als auch das Profil mit der 
Wand bzw. dem GrundkSrper. 

In den Rguren 3a bis 3d sind verschiedene Befesti- 
gungssysteme dargestellt, bei denen jeweils die Kom- 
paktplatten und die Profile aneinander angepaBt sind. 
Bei dem Befestigungssystem 1 , das in Figur 3a schema- 
tised! gezeigt ist, betragt die Tiefe der Frasung 5 ein Drit- 
tel der Dicke d der Kompaktplatte 3. Es handelt sich 
hierbei urn die schon anhand der Figuren 1 und 2 
beschriebene schwalbenschwanzffrmige Frasung 5 mit 
dem Profil 2, dessen TeilstOck 10 gleichfalls einen 
schwalbenschwanzfOrmigen Querschnitt besitzt und 
spielfrei in die Frasung 5 eingeschoben ist. 

Figur 3b zeigt ein Befestigungssystem 1, bei dem 
ein Endstuck eines Profils 14 V-fOrmig ausgebildet ist 
und TeilstOcke 11, 11 die Endabschnitte der V-Form Wi- 
den. Der Offnungswinkel a der V-Form betragt 50 bis 
1 00°. In der Kompaktplatte 3 bef indet sich eine entspre- 
chende Frasung 17, 17furdieAufnahmedes V-f6rmigen 
Profils 1 4. Die Frasung 17, 17 besteht aus zwei Spiegel- 
bildJich zu einer Senkrecht en auf die Kompaktplatte 3 
angeordneten Querschnitten 7, 7, die schrag zu der 
Oberflache der Kompaktplatte 3 verlaufen, Diese Quer- 
schnitte schlieBen gleichfalls einen Winket von 50 bis 
100° miteinander ein und nehmen die vierkantfGrmigen 
TeilstOcke 11, 11 des Profils 14 auf. Die Tiefe der Fra- 
sung 17, 17 betragt etwa die halbe Dicke d/2 der Kom- 
paktplatte 3. Die StirnflSchen der TeilstOcke 11,11 sind 
schrag zu der Oberflache der Kompaktplatte 3 ausge- 
richtet. 

Das Befestigungssystem 1 nach Figur 3c wird aus 
einer Kompaktplatte 3 und einem Profil 15 gebildet, des- 
sen EndstQck eine Gestalt ahnlich einer zweizinkigen 
Gabel hat. An das in Figur 3c senkrecht verlaufende Mit- 
telstOck 20 des Profils 15 schlieBen schrag nach oben 
und unten verlaufende TeilstOcke 12, 12 an. Die StirnflS- 
chen 21, 21 der Teilfiache 12, 12 sind gegenuber der 
Oberflache der Kompaktplatte 3 schrag ausgerichtet. 
Das MittelstQck 20 des Profils 1 5 schlieBt mit der Ober- 
flache der Kompaktplatte 3 ab. Der von den beiden Teil- 
stucken 12, 12 eingeschlossene Winkel kann im Bereich 
von 60 bis 120° liegen. Zum Verbinden dieses Profils 15 
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mit der Kbmpaktplatte 3 ist in dieser eine Frasung 18, 18 
aus zwei spiegefbildlich zu einer Senkrechten auf die 
Kompaktplatte angeordneten Querschnitten 8, 8 vorge- 
sehen. Diese Querschnitte 8, 8 verlaufen schrdg und 
schlieflen den gleichen Winkel wie die Teilstucke 12,12 5 
miteinander ein. Die Tiefeder Frasung 18, 18betragt die 
halba Dicke d/2 der Kompaktplatte 3. 

In Figur 3d ist ein weiteres Befestigungssystem 1 
dargestellt, das ahnlich demjenigen nach Figur 3c aus- 
geslaltet ist. Ein Profil 16 hat eine gabelfflrmige, zwei- id 
zinkige Gestalt mit einem senkrechten Mittelstflck 23 
und daran anschlieBenden, nach oben und nach urtten 
schrag verlaufenden Teilstucken 13, 13. Die Stirnfiachen 
22, 22 der Teilstucke 13, 13 sind parallel zu der Oberfia- 
che der Kompaktplatte 3 ausgerichtet. Eine Frasung 1 9, 15 
19 ist an die Orientierung der TeilstOcke 13, 13 des Pro- 
fits 16 angepaBt. Die Frasung 19, 19 besitzt eine Tiefe 
gleich einem Drittel der Dicked der Kompaktplatte 3. Das 
Mittelstuck 23 des Prof ils 1 6 liegt an der Oberflache der 
Platte 3 an. 20 

Es fiegt im Ftahmen des Fachwissens des Fach- 
manns, das Befestigungssystem aus Profil und Kom- 
paktplatte auch abweichend von den in den 
Ausfuhrungsbeispielen gezeigten Formen und Quer- 
schnitten auszugestaiten, ohne daB von dem Gegen- 25 
stand der Erfindung abgewichen wird. Das 
Befestigungssystem nach der Erfindung ist nicht auf den 
Einsatz von Kornpaktplatten der beschriebenen Art 
beschrankt, vielmehr ist es auch fur andere Plattenma- 
terialien geeignet. 30 

Patentanspruche 

1. Befestigungssystem fOr Kornpaktplatten aus einer 
Oder mehreren miteinander heiBverpreBten, mit 35 
Harz imprdgnierten Faserschichten, die auBen an 
zumindest einer Seite mit einer Dekorschicht 
beschichtet sind, zur unsichlbaren Montage auf 
einem Grundktirper, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Befestigungssystem (1) aus einem Profil (2; 14; 40 
15; 16) besteht, das die Kornpaktplatten (3) und eine 
Wand bzw. einen Grundkfirper (4) miteinander ver- 
bindet und daB in den dem Grundkdrper (4) zuge- 
wandten Seiten der Kornpaktplatten (3) Fra&ungen 

(5; 1 7; 1 8; 1 9) angebracht sind, deren Querschnitte 45 
(6; 7; 8; 9) sich mit Teilstucken (10; 1 1; 12; 13) des 
Profils decken. 

2. Befestigungssystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet daB die Frasung (5; 17; 18; 19) so 
eine Tiefe aufweist, die im Bereich von einem Drittel 

bis zur Haifte der Dicke d der Kompaktplatte (3) liegt 
und daB sich die Frasung Qber einen Teil Oder Qber 
das GesamtmaB der Kompaktplatte (3) erstreckt 

55 

3. Befestigungssystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Frasung (5) einen schwal- 
benschwanzformigen Querschnitt aufweist und ein 



schwalbenschwanzf flrmiges Teilstuck (1 0) des Pro- 
fits (2) aufnimmt 

4. Befestigungssystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Frasung (1 7; 18) aus zwei 
spiegelbildlich zu einer Senkrechten auf die Kbm- 
paktplatte (3) angeordneten Querschnitten (7, 7; 8, 
8) besteht, die schrdg zu der Oberflache der Kbm- 
paktplatte (3) verlaufen, einen Winkel von 50 bis 
100* miteinander einschlieBen und vierkantfOrmige 
TeilstOcke (11, 11; 12, 12) des Prof ils (14; 15) auf- 
nehmen. 

5. Befestigungssystem nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein Endstuck des Prof ils (14) 
V-f6rmig ausgestaltet ist und daB die Teilstucke (11, 
11) die Endabschnitte der V-Form bilden. 

6. Befestigungssystem nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Endstflckdes Prof ils (15) 
eine Gestalt dhnlich einer zweizinklgen Gabe! mit 
einem senkrechten Mittelstuck (20) und den daran 
anschlieBenden, schrag nach oben und unten ver- 
laufenden Teilstucken (12, 12) aufweist, und daB 
Stirnfiachen (21, 21) der Teilstucke (12, 12) gegen- 
uber der Oberflache der Kompaktplatte (3) schrag 
ausgerichtet sind. 

7. Befestigungssystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Endstuck des Profils (16) 
eine gabelftirmige, zweizinkige Gestalt mit einem 
senkrechten MittelsOtck (23) und den daran 
anschlieBenden, nach oben und unten schrag ver- 
laufenden Teilstucken (13, 13) aufweist, und daB 
Stirnfiachen (22, 22) der Teilstucke (13, 13) parallel 
zu der Oberflache der Kompaktplatte (3) ausgerich- 
tet sind. 

8. Befestigungssystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Profil (2; 14; 15; 16) in 
Langsrichtungfrei beweglich in der Frasung (5; 17; 
18; 19) der Kompaktplatte (3) ist. 

9. Befestigungssystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Profil (2; 14; 15; 16) die 
Biegesteifigkeitsenkrechtauf die Kompaktplatte (3) 
in Richtung der Langsachse des Profils erhOht und 
daB die Vertindung zwischen dem Profil und der 
Kbmpaktplatte frei von Spannungen Ist. 

10. Befestigungssystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Material des Profils 
andere als das Material der Kompaktplatte ist 

11. Befestigungssystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Profil (2) neben einem 
schwatbenschwanzfdrmigen Teilstuck (10) ein wei- 
teres Teilstuck (20), mit einem winkelfcVmigen Quer- 
schnitt aufweist, und daB das weitere Teilstuck (20) 
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in einem Einschnitt (24) des GruncfcOrpers (4) form- 
schlussig einsetzbar ist. 

12. Befesiigungssystem nach Ansprtich 1, dadurch 
gekennzeichnet daft das weitere Teilstuck (20) 5 
einen auf den Kopf gestellten, L-fOrmigen Quer- 
schnitl aufweist. 
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Abstract of EP0708213 

The fixing system comprises a profiled section (2) which connects the plates (3) and wall or foundation 
body (4) together. Milled areas (5) are provided in the sides of the plates facing the foundation wall 
whereby the cross-sections of these areas are covered by parts of the profiled section. The depth of the 
milled area is a third to half the thickness of the compact plate. The milled area extends over a part or all 
of the plate. It preferably has a dovetailed cross-section. 
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L'invention a pour objet des perfectiomiements 
apportes aux dalles en bois et aux materiaux 
analogues. 

L'invention a pour but de permettre de reali- 
ser un materiau pour garnir des sols ou des 
parois, qui soit notamment, d'un prix de revient 
has, d'une pose facile et par consequent tres 
economique. 

L'invention so caraeterise par le fait que tout 
en assemblant les pieces de bois a Paide d'une 
cle I ogee dans une rainure pratiquee dans les 
pieces de bois, a constituer cette cle par une lame 
de metal dont certaines parties sont legerement 
pliees et a donner a la rainure une section en V 
dans laquelle sont engagees les parties rectilignes 
et les parties ployees de 3a cle, cette rainure don- 
nant a la partie de la cle faisant saillie a la face 
inferieure des pieces de bois une position imbri- 
quee, ce qui permet Pancrage des pieces de bois 
dans le produit sur lequel elles sont posees. 

L'invention sera de toute fagon bien comprise 
a Paide du complement de description qui suit 
et du dessin tres schematique ci-annexe lequel 
n'cst donne quVi simple titre d'indication. 

Les figures 1 a 3 de ce dessin montrent respec- 
tivement en perspective cavaliere : 

Une cle d 'assemblage etablie selon l'invention 
et vue par dessous, une piece de bois rainuree 
selon l'invention et plusieurs pieces de bois jux- 
taposecs et solidarisees a Paide de ladite cle. 

Selon l'invention, on prend une bande cle tole 
de fer par exemplo, d'une epaisseur appropriee, 
qu'on coupe en trongons 1. On pratique sur un 
de ses bords des entail) es 2 d'une certaine pro- 
fondeur et on plie a un certain angle, certaines 
des parties delimitees par les entailles 2. On a 
done des parties droites 3 et des parties inclinees 
4 (fig. 1). 

vSelon l'invention egalement, on pratique 
comme le montrc la figure 2 une rainure double 



5-5 a formant un V dans les pieces de bois a 
assembler. 

Et pour reunir plusieurs pieces de bois ainsi 
rainurees, on glisse dans la rainure double 5- 5a, 
la cle 1, les parties droites etant logees dans la 
rainure 5 et les parties inclinees dans la rainure 
5 a et comme on pout s'en rendre compte en 
regardant le dessin, la partie de la cle qui fait 
saillie a la -face inferieure de Passemblage est 
imbriquee sur cette face, ce qui permet, lor.sque, 
comme le veut l'invention, on a pratique vers 
une autre extremite des pieces de bois, une rai- 
nure 5-5 a et qu'on y a loge une de 1 mais de 
preference de fagon telle qu'elle forme uri V avec 
l'autre cle. Cette disposition a, comme on le 
congoit aisement, dote les materiaux de moyens 
d'ancrage dans le mortier ou autre composition 
sur lequel. il sera pose. H peut evidemment etre 
utilise plus de deux cles. 

H convient de remarquer que la cle 1 est eta- 
blie ainsi que les pieces de bois a assembler de 
fagon que chaque piece de bois soit interessee par 
une partie pliee et une partie droite, ce pour 
assurer un meilleur maintien de la juxtaposition 
desdites pieces de bois. 

Avantageusement, en vue de permettre Une 
meilleure adherence des materiaux avec son sup- 
port : mortier, bitume ou autre, on enduit la 
face inferieure du materiau d'une matiere adhe- 
sive appropriee, par exemple une solution de 
bitume sur laquelle on repand du sable fin; on 
laisse evaporerle solvant utilise pour preparer la 
solution de bitume. On a ainsi forme sur la face 
inferieure du materiau, des rugosites qui aug- 
menteront son adherence a son support. 

On peut egalement pour des carreaux (ou des 
dalles) destines a etre poses sur un bain de 
bitume, ne pas garnir leur face inferieure de 
rugosites. 

On se rend compte d ? apres ce qui precede, 
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qu'on peut aisement fabriquer a l'aide de raor- 
ceaux de bois decoupes en lames etroites, des 
dalles ou mieux des carreaux qui se posent abso- 
lument comme des carreaux ceramiques et per- 
mettent toutes les decorations en faisant varier 
les essences des bois et leur couleur. 

Ce carrelage en bois est beaucoup plus econo- 
mique que du parquet, ne necessitant que de 
petits morceaux et qui peuvent etre de faible 
epaisseur, ne necessitant pas de lambourdes et 
rendant plus faciles les reparations partielles. De 
plus, on realise une certaine ecohomie de hauteur 
•de construction, 1 'epaisseur du plancher etant. 
moindre qu'un plancher comportant un parque- 
tage ordinaire. • 

II va de soi que le materiau objet de I'inven- 
tion convient parfaitement aussi pour le revete- 
ment de parois : murs, cloisons, plafonds, meme. 

L'inventiori s'etend aux produits industriels 
nouveaux que sont les materiaux en comportant 
application, que ces materiaux soient des carreaux 
des dallettes, des dalles ou autres. 
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.kSsume. 

L'inventiona pour objet des perfectionnements 
apportes aux dalles en bqis et aux materiaux 
analogues. 

L'invention se caracterise par le fait que tout 
en assemblant les pieces de bois a l'aide d'une 
de iogee dans une riainure pratiquee dans les 
pieces de bois, a constituer cette cle par une lame 
de metal dont certaines parties sont legerement 
pliees et a donner a. la rainure une section en V 
dans laquelle sont engagees les parties rectilignes 
et les parties ployees de la.cle, cette rainure don- 
nant a la partie de la-cle faisant saillie a la face 
. . inferieure des pieces de. bois, une position imbri- 
quee, ce qui permet Pancrage des pieces de bois 
dans le produit sur lequel elles sont posees. 

Maurice de PUIFFiE de MAGONDEAJraL 

. Par procuration : 

Gaston Rose. 
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